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CUSTOMER REPORT

Norwegische Tradition trifft
auf Westfalens Erfindergeist

Wer sich in Norwegen auf einen ausgedehnten Spaziergang begibt, der bekommt von seinen Gastgebern hiufig

ein Matpakke mit auf den Weg - das norwegische Lunchpaket. Neben vielen anderen Spezialititen befindet sich

darin auch oft ein Brot mit Leverpostei - Leberpastete. Genau diese traditionelle Spezialitiit stellt die Osloer
Mills AS her. Seit 2021 bedient sie sich dabei der Anlagentechnik der Schréter Technologie GmbH & Co. KG.

raditionshewusst zeigt sich auch der Her-

steller selbst: Mills AS ist ein norwegisches

Markenunternehmen im Familienbesitz,
das 1885 in Griinerlgkka in Oslo gegriindet wurde
und heute noch dort ansissig ist. Zahlreiche landes-
weit bekannte Markenprodukte wie Margarine,
Brotaufstriche, Mayonnaise oder Delikatess-Salate
werden von Mills AS hergestellt. Eine weitere Spe-
zialitit aus dem Hause Mills ist eine tiberbackene
Leberpastete. Um hier die gewohnte Produktquali-
tit des Unternehmens mit einer hohen Produktivi-
tit in Einklang zu bringen, suchte das Unterneh-

men nach kompetenten Partnern.

Erste Testreihen im Schroter-Technikum

Unsere Zusammenarbeit mit Mills AS begann im
Jahr 2020, als Mills iber unser norwegisches Part-
nerunternehmen Skala eine Anfrage fiir ,Ovnsbakt
Leverpostei® stellte. Die Anforderungen der norwe-
gischen Firma an das Produkt waren dufierst prizi-
se. Neben einer zu erreichenden Kerntemperatur
von 90° C und einer gebraunten Oberfliche sollte
vor allem die Gleichmif3igkeit der Pastete gewihr-

leistet werden bei zugleich méglichst geringer Pro-
zesszeit. Nach einer ersten Sondierung vereinbar-
ten Mills, Skala und Schréter im Oktober 2020, eine
Testreihe im Schréter Technikum durchzufiithren.
Nach Rezeptvorgabe des Kunden stellte Fleischtech-
nologe Jens Wittig die zu garende Rohmasse her.

~Mit unserer norwegischen Vertre-
tung Skala arbeiten wir bereits seit
Mitte 2013 erfolgreich zusammen.
Das gemeinsame Projekt mit der
Firma Mills war ein bedeutsamer
Meilenstein, auf den wir besonders

stolz sind.“

DIETRICH SCHROTER
Geschiftsfithrer

Anlagenkonzept gemeinsam erarbeitet

Die Prozesszeiten und Ergebnisse der Testreihen
iiberzeugten die Verantwortlichen bei Mills. Auf
diese Weise konnte das nétige Vertrauen in unser
technologisches Fachwissen und in die Schroter
Anlagensysteme aufgebaut werden. Der nichste
Schritt umfasste die Erarbeitung eines Anlagen-
konzepts fiir einen optimalen Produktionsprozess
unter den gegebenen riumlichen Bedingungen. Be-
sonderes Augenmerk richtete das Projektteam auf
einen moglichst hohen Automatisierungsgrad. Das
Ergebnis der Konzeptionsphase: Drei Back-Inten-
sivkiihlanlagen SEMIjet® BAIKIK-6 mit Zwischen-
zone. Im Juli 2021 erfolgte die Beauftragung.

Volle Auslastung bei hohem Automatisierungs-
grad

Die drei SEMIjets® sind um vierzonige semikonti-
nuierliche Anlagen. Die erste Zone fungiert als ,,Ro-
asting Section“. Dabei handelt es sich um eine Back-
anlage, in der Prozesse bei einer Raumtemperatur
bis 180° C realisiert werden kénnen. Die zweite

Zone, eine Zwischenzone, ist die thermische Tren-



nung zwischen der Backzone und den folgenden

zwei Kithlzonen. Jede Anlagenlinie ist fiir 8 Wagen
mit jeweils ca. 124 kg Produktbeladung ausgelegt.
In Verbindung mit den erforderlichen Kapazititen
und Prozesszeiten sorgt die Zonenteilung der Anla-
ge fir eine optimale Auslastung.

Die Produktion wurde fiir eine Kapazitit von 1.000
kg/h fiir einen Acht-Stunden-Produktionstag mit
anschlieffender Kithlhaltefunktion ausgelegt. Der
Produktzyklus liegt bei 40 Minuten, d.h., alle 40
Minuten werden je Anlagenlinie zwei Wagen auto-
matisch von der einen Zone in die nichste Zone
transportiert. Dabei wird das Produkt von ca. 90°C
auf ca. 6°C im Kern heruntergekiihlt. Die Produkti-
on findet in der Zeit von 8.00 bis 16.00 Uhr statt. In
diesem Zeitraum werden neun Chargen produziert.
Die zehnten und elften Chargen verbleiben jeweils
tber Nacht in den Intensivkiihlanlagen, den Anla-
genzonen 3 und 4. Hierfiir wurde ein spezielles
Energiesparkiithlprogramm entwickelt.

Die gesamte Produktion weist einen sehr hohen
Grad an Automatisierung auf, sodass bei gleichblei-
benden Eigenschaften eine héchstmégliche Quali-
tit sichergestellt ist. Im Vergleich zum vorange-
gangenen Prozess wurde die Produktqualitit hin-
sichtlich der Gleichmifigkeit und des Geschmacks
nun sogar optimiert - und dies bei spiirbar kiirze-
ren Prozesszeiten. Besonderer Dank gilt hierbei
Olav Sénksen, Baustellenleiter und Supervisor bei
Schroter. ,Dank Olav Sonksen konnten wir das
Projekt mit unseren Sonderanforderungen tech-
nisch prizise und perfekt umsetzen®, freuen sich
Leif Magne Nilsen und Torvald Eriksen, Projektlei-
ter bei Mills.

99 Ich bin auflerordentlich zufrieden
mit dem Projektverlauf. Die
Zusammenarbeit mit den Firmen
Mills und Schroter iibertraf unsere
Erwartungen hinsichtlich Flexibili-

tit und Zuverlissigkeit bei Weitem.**

THOMAS SOMMERSTAD
Business Unit Executive bei Skala

VOLLE AUSLASTUNG IN DER PRODUKTION
dank hohem Grad an Automatisierung.

CUSTOMER INSIGHTS
Daten & Fakten

Optimale Partnerschaft: Skala und Schréter Mills AS ist ein norwegisches Markenunternebmen
Skala AS ist ein fithrender Anbieter von Lebensmit-  in Familienbesitz, das 1885 in Griinerlokka in Oslo
telverarbeitungsanlagen, Produktionslinien und  gegriindet wurde. Mills ist Teil der norwegischen
Verbrauchsmaterialien fiir den norwegischen Agra-Gruppe, die sich in Familienbesitz befindet
Markt. Das Unternehmen bietet Dienstleistungen in  und Unternebhmen in Norwegen, Schweden und
den Bereichen Planung, Projektmanagement und  Dénemark hat.

Automatisierung an. In der Zusammenarbeit mit
> SITZ: Oslo, Norwegen

> MITARBEITER: 450

> PRODUKTPORTFOLIO: Brotaufstriche,
Margarine-Sortiment, Saucen, Kaviar,
Delikatess-Salate

> PRODUKTION: 50.000 Tonnen/Jahr

Schroter hat das Skala-Projektteam auch an der An-
lagenplanung mitgewirkt. ,Mit unserer norwegi-
schen Vertretung Skala arbeiten wir bereits seit 9,5
Jahren erfolgreich zusammen®, erklirt Dietrich
Schroter. ,Das gemeinsame Projekt mit der Firma
Mills war ein bedeutsamer Meilenstein, auf den wir
besonders stolz sind. Der reibungslose Ablauf hat
uns gezeigt, dass wir mit der Firma Skala einen
kompetenten Partner im skandinavischen Raum ge-
wihlt haben.”

Thomas Sommerstad, Business Unit Executive bei SCHROTERS

Skala, ergiinzt: ,Ich bin auflerordentlich zufrieden °

mit dem Projektverlauf. Die Zusammenarbeit mit Lleferumfang
den Firmen Mills und Schréter iibertraf unsere Er-

wartungen hinsichtlich Flexibilitit und Zuverlis-

sigkeit bei Weitem. Besonders hervorheben méchte > 3 X SEMljet® BAIKIK-6
BACK-INTENSIVKUHLANLAGE MIT

ZWISCHENZONE

ich das Engagement von Reza Boozari, Projektleiter

der Firma Schroter.”
» 30 X BACKWAGEN
MIT 12 AUFLAGESCHIENEN

> 1X RGA450
ZENTRALE REINIGUNGSSTATION MIT
ZWEI FORDERPUMPEN

> 1X PROZESSLEITSOFTWARE
INTOUCH INKL. EWON ROUTER



SOLUTIONS

Innovation by Schroter
am Beispiel Mills

Eine Stirke von Schroter ist die Anpassungsfihigkeit der eigenen Losungen

an die Wiinsche des Kunden. Ein Beispiel, wie Schroter solche Herausforderungen 16st.

nsere Anlagen miissen hiufig in beste-

hende Prozesse und Ortlichkeiten einge-

bunden werden. Oft genug stellen uns
Kunden dabei vor neue Herausforderungen. Das
Mills-Projekt (s. Customer Report) hat hier keine
Ausnahme gemacht. Zwei Bereiche waren beson-
ders anspruchsvoll: das Transportsystem und die
Sicherheitstechnik.

Um ein autark laufendes Transportsystem zu ge-
wihrleisten, das auch eine vollautomatische Be-
und Entladung erlaubt, miissen viele Faktoren rei-
bungslos interagieren. Die Steuerung, Positions-
abfragen der Wagen und erforderliche Sicherheits-
einrichtungen gewihrleisten beispielsweise einen
reibungslosen Ablauf der Prozesse. Entsprechend
den Anforderungen kommen Férdersysteme mit

Schubstangen-, Ketten- oder Pneumatik-Antrieb
zum Einsatz. Das alles ist Standard bei Schroter
Anlagen, allerdings hat das Mills-Projekt eine Be-
sonderheit in petto: Das Transportsystem sollte bei
einer Backzonen-Temperatur von 180°C arbeiten
konnen. Um das zu gewéihrleisten, hat das Entwick-
lungsteam von Schréter ein luftgekithltes, pneuma-
tisches Fordersystem konstruiert, das mithilfe einer
permanenten Temperaturiiberwachung die Kiih-
lung selbststindig steuert.

Auch im Bereich der Sicherheitstechnik geht Schro-
ter den bestméglichen Weg. Sicherheitsschaltgeri-
te und -Steuerungen miissen den hohen Standards
deutscher und internationaler Priiforganisationen
standhalten, bei Bedarf problemlos erweiterbar sein
und eine einfache Konfiguration der Sicherheits-

kreise wie Not-Aus-Schalter, Sicherheitsseilzug-
schalter und Sicherheitslichtgitter ermdéglichen. Bei
diesem Auftrag setzt Schroter auf die in der
Praxis bewihrten Losungen der Firma PILZ, deren
Systeme alle vorgenannten Anforderungen erfiil-
len. Dariiber hinaus erlauben sie eine optimale
Diagnose von Storfillen, trotz komplexer Vorginge
und Verkniipfungen.

»Die Installation mit Sicherbeits-
technik der Firma PILZ ermoglicht
insbesondere einen schnellen
Remote-Zugriff zur Analyse von
Storfillen. Somit konnen wir
unserem Kunden eine noch hohere
Verfiigbarkeit der Anlagensysteme
anbieten.

MARCEL WENKEMANN
Programmentwickler

JOACHIM GODEKE
Leiter der Elektrotechnik

LINKS: Diese Pufferzone ist tiber eine seitliche
Zugangstiir erreichbar.

RECHTS: Das Transportsystem in der Backzone.
Hier werden bis zu 180° C erreicht.
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Wettbhewerbsvorteil
durch Inspektionen

Die Verfuigbarkeit von Anlagensystemen hat oberste Prioritit in Industrie und Handwerk. Daher bietet Schréter

individuelle Wartungs- und Inspektionsvertrige an, jeweils abgestimmt auf das Anlagenportfolio des Kunden.

s liegt auf der Hand, warum eine regelmi-
Rige Uberpriifung Ihrer Anlagen gut und
niitzlich ist: Sie wollen weder einen Leis-
tungsabfall noch einen Ausfall der Produktion ris-
kieren. Weitere Griinde sind die Einhaltung inter-
nationaler und deutscher Standards, wie der IFS*,
sowie rechtlich vorgeschriebene Priifungen, bei-
spielsweise nach dem Bundes-Immissionsschutz-

gesetz.

,Die Lebensmittelsicherheit und die Qualitit der
Verfahren und Produkte stehen fiir unsere Kunden
im Fokus“, weify Volker Kramme, Kundendienstlei-
ter und Fachberater bei Schroter. ,Wenn bei einer
offiziellen Abgasmessung durch ein unabhingiges
Institut eine Abweichung der erlaubten Messwerte
registriert wird, kann das teuer werden und sogar
einen temporiren Ausfall der Anlage zur Folge ha-
ben.“ Soweit es die Anlagen von Schroter betrifft,
konnen Kunden im Rahmen eines Inspektionsver-
trags daher eine regelmifiige Sicherheits- und
Funktionsiiberpriifung aller relevanten Bereiche

durch geschulte Fachleute sicherstellen.

Fiir jede fachlich sachgemiify durchgefiihrte Inspek-
tion tibernimmt Schroéter die Gewihr. Der Kunde er-
hilt einen Priifbericht, der exakt auffithrt, welche

*International Food Standard

Werte gemessen wurden. Inspektion und Luftmes-
sung der Anlagen werden turnusmiflig alle 12 Mo-
nate durchgefiihrt, die Uberpriifung der Tempera-
turfiihler und eine Sicherheitsmessung der
Raucherzeuger alle 6 Monate. Die genauen Termine
werden mit dem Kunden abgestimmt. Werden ein
Reparaturbedarf oder ein verschleiffbedingter Tei-
lewechsel registriert, so wird dies im Prifbericht
vermerkt. Der Betreiber kann n6tige Arbeiten dann
unabhingig von der Inspektion selbst durchfithren
oder einen Dienstleister damit beauftragen. ,Ins-
pektionsvertrige haben eine unbegrenzte Laufzeit,
koénnen aber jederzeit gekiindigt werden®, so Volker

Kramme.

+Wir sehen immer wieder, wie selbst kleinere Kor-
rekturen und Wartungen dazu fithren, dass unsere
Kunden einen langjahrigen und reibungslosen Be-
trieb ihrer Schroter Anlagen gewihrleisten konnen.
Insofern ist ein Inspektionsvertrag der erste Schritt
zu einem nachhaltigen Produktionsbetrieb - und
im Endeffekt ist er sogar ein wichtiger Bestandteil
der Wettbewerbsfihigkeit eines Unternehmens.“

AUF EINEN BLICK

Inspektions-
leistungen

> UBERPRUFUNG ALLER RELEVANTEN
SICHERHEITSEINRICHTUNGEN

> UBERPRUFUNG DER MOTOREN UND
VENTILATOREN

> UBERPRUFUNG VON SAMTLICHEN
ELEKTRISCHEN UND PNEUMATISCHEN
STELLGLIEDERN

> UBERPRUFUNG DER DICHTIGKEIT
ALLER RELEVANTEN ANLAGENTEILE
(Z.B. ANLAGENGEHAUSE, KANALE, ROHRE,
REINIGUNGSEINRICHTUNGEN ETC.)

> UBERPRUFUNG DER REGELEINRICHTUNG
(ELEKTRONISCHE BAUTEILE, LEISTUNGS-
TEIL ETC.)

> UBERPRUFUNG DER TEMPERATURFUHLER
(TEMPERATURABGLEICH)

> DURCHFUHRUNG DER ERFORDERLICHEN

ABSCHMIERARBEITEN



UNTERNEHMEN

Aufderst beliebt:
Das Schroter ,,Dienstrad*

Die Geschiftsfithrung und der Betriebsrat haben das Leasing-Angebot fiir Anfang 2023 auf den Weg gebracht.

Schon jetzt nennen einige Schroter Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter ein Dienstrad ihr Eigen.

ndreas Klaucke, Projekt Manager bei

Schroter, zeigt sich begeistert: ,Fir mei-

ne Familie ist diese E-Lastenrad ein ech-
tes Traumrad. Noch sind meine Kinder klein und
lassen sich gerne mal kutschieren!“ Auch Christi-
an Pohlmann, Kundendienstberater & Betriebsrats-
mitglied, freut sich: ,Das Fahrrad-Leasing ist eine
echt faire Sache. Mein Arbeitsweg betrigt ca. 8 km.
Mit dem E-Bike erlebe ich eine neue Freiheit - ganz
autofrei!”

Das sogenannte Dienstwagenprivileg gilt seit 2012
auch fiir das Dienstrad. Dienstwagen und Dienstri-
der sind laut der obersten Finanzbehdrde der Lin-
der steuerlich gleichgestellt. Fiir die Mitarbeiter
von Schroter ergeben sich dadurch gleich mehrere
Vorteile. Einerseits konnen sie bei der Steuer Geld
einsparen und beispielsweise eine Kilometerpau-
schale geltend machen. Andererseits ist ein Rund-
umschutz des Rads immer enthalten und bei Gefal-

len kann es nach 36 Monaten vom Leasingnehmer

ausgelost werden. Antje Bohn von der Personalab-
teilung koordiniert und vermittelt beim E-Bike Lea-
sing. Sie freut sich iiber das angenommene Ange-
bot: ,Wer iiber eine Anschaffung eines E-Bike
nachdenkt, sollte unser attraktives Angebot in Be-
tracht ziehen und priifen. Immerhin ergeben sich
durch die vermehrte Nutzung eines Rades auch ge-
sundheitliche Vorteile. Ich wiinsche mir jedenfalls,
dass noch viele weitere Leasing-Antrige folgen.“

»~Das Fabrrad-Leasing ist eine
echt faire Sache. Mein Arbeitsweg
betrdigt ca. 8 km. Mit dem E-Bike
erlebe ich eine neue Freibeit -

ganz autofrei!

CHRISTIAN POHLMANN
Kundendienstberater & Betriebsratsmitglied

UNTERNEHMEN

DIENSTRADFLOTTE
Das neue Fahrrad-Leasing kommt bei
den Schréter Mitarbeitern gut an

Eine Institution geht in Rente

Geschiftsfithrer Klaus Schréter nennt sie liebevoll eine ,,personifizierte Kommunikationsschnittstelle®,

aber eigentlich ist sie zur guten Seele des Hauses geworden. Jetzt geht Marlies Schengbier in Rente -

nach fast 46 Jahren Betriebszugehorigkeit.

IMPRESSUM

arlies Schengbier begann ihre Laufbahn

bei Schréter im Alter von 18 Jahren am

1. September 1977 als kaufmiinnische
Angestellte. Schnell hat sie sich mit Dingen wie dem
Fernschreiber, Telex und Telefax vertraut gemacht.
Thr Arbeitsplatz war die Telefonzentrale im Haupt-
gebiude, sodass Sie einen schnellen Draht zu Mit-
arbeitern, Kunden und Lieferanten hatte. Marlies
wusste alles: Wer ist da, wer unterwegs, wer krank
ist und welche Kunden als Néchstes erwartet wer-

den. Mit der Zeit wurde ihr Aufgabenbereich gro-
fer, hinzu kamen zolltechnische Abwicklungen,
Messeorganisation und zuletzt zentrale Aufgaben

fur die Geschiftsleitung.

Nun sind wir gespannt, ob Marlies es im (Un-)Ru-
hestand aushilt. Wir wiinschen ihr alles Liebe und
Gute und sagen Danke fiir fast ein ganzes Leben bei
Schroter.
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